QIS CARBON EPO

ONARIM VE GUCLENDIRME SISTEMLERI

EPOKSI ESASLI DOYURMA RECINESI VE YAPISTIRICISI

TANIMI

iki bilesenli,
solventsiz,
tiksotropik ozellikli,
epoksi esasli
doyurma recinesi
ve yapistiricisidir.

KULLANIM
ALANLARI

QIS CARBON
elyaflarinin kuru
uygulama yonte-
miyle uygulamasin-
da kullanilir.

OZELLIKLER

v’ Kolay karistirilir, mala ve doyurma rulosu ile uygulamasi
kolaydir.

v Elle doyurma islemi icindir.

v/ Mekanik dayanimlari ytksektir.

v/ Disey ve bas Ustl ylizeylerde uygulanir.

v/ Bircok yiizeye iyi aderans saglar.

v Yiksek mekanik 6zelliklere sahiptir.

v/ Altina ayri bir astar uygulamasi gerekmez.
Solventsizdir.

<

UYGULAMA

Yiizey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirli toz, kir, zayif ve oynak
parcaciklardan, ¢cimento serbeti kalintilarindan, yag ve gresten
arindirilmis ve kuru olmalidir. Beton alt yiizey temiz, saglam ve
yeterli basinc dayanimina sahip (en az 25 N/mm?2), cekme dayanimi
(pull-off) en az 1,5 N/mmZ2 olmalidir. Beton saglam ve yeterli
mukavemete haiz olmalidir.

Yiizey Hazirligi: Uygulama ylizeyi, en fazla yapisma dayanimini
saglamak amaciyla, basincli hava tutma vb. yontemler kullanilarak
temizlenmis olmalidir. Zayif beton parcalari kirilip yiksek muka-
vemetli tamir harci ile tamir edilip eski haline getirilmelidir. Yapi
elemani tzerindeki siva, boya kaldiritmali, yizeyi temizlenmeli,
gerekli tamiratlar yapilmalidir.

Karistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra dislk hizli,
elektrikli bir karistirici (en fazla 400 dev./dk] ile homojen bir renk
elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.

Uygulama Metodu / Ekipmanlar: Uygulamasi yapilacak yere géore
QIS CARBON TY kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan QIS
CARBON EPO karisimi, spatula ya da rulo ile betona siirilir. Daha
sonra QIS CARBON TY lzerine getirilip el ile epoksinin karbona iyice
yapistirilmasi saglanir.

Yapistirma esnasinda hafif tirtikli plastik rulo ile alttaki epoksinin
disariya cikmasi saglanir. Bu islem tim ylizeye homojen bir sekilde
epoksi Ust ylzeye ¢ikacak sekilde yapilir, epoksi yetersiz kalir ise
tekrar QIS CARBON EPO cekilerek karbon lifleri epoksiye doyuru-
lur. Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra
alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka tizerine ¢ok ince epoksi
surdikten sonra kuru halde kum serpilir, Gzerine siva yapilir. Serpi-
len kum karbon elyaf ile yapilacak siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari / Sinirlamalar

v/ Sicaklik +5°C nin altinda ise uygulanmamalidir.

v/ Solventsizdir, tinerle inceltilmez.

v Karistirma ve uygulama islemlerini yaparken, cildinizi ve

gozlerinizi etkilenmekten korumak icin lastik eldiven ve is

gozLigu kullaniniz.

Ozellikle gozler dikkatle korunmalidir.

Gozilinuze sicradigl takdirde, yaklasik 15 dakika bol su ile

yikayiniz ve hemen bir hekime basvurunuz.

Gida maddelerinden ve ¢ocuklardan uzak tutunuz.

Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile ylkanmalidir.

Goz ile temas halinde doktora basvurunuz.

v Uygulamadan hemen sonra, heniiz sertlesmeden temizlenmeli-
dir. Sertlesen epoksi harci sadece mekanik olarak temizlenebilir.

ANAN

ANAN

SARFIYAT
300 gr/m2icin 1-1,5 kg/m?

AMBALAJ VE DEPOLAMA

4 kg + 1 kg Set

Ambalaji agilmadan serin, kuru ve giines gérmeyen yerde,
+5°C /+35°C arasinda depolandiginda raf omri en az 2 yildir.

TEKNIK VERILER
Renk (Recine ve Sertlestirici Karisimi)  Kirik Beyaz
Karisim Yogunlugu (A+B) 1,27+0,03 kg/it

Uygulanacak Zeminin Sicakligi (+5°C) - (+35°C])

Karisim Orani (Agirlikca) 3,85 birim A: 1,15 birim B

Kap Omrii ~ 30 dakika

Betona Yapisma 4,0 N/mm? (Betondan Kopma)
Egilme Dayanimi 40 N/mm?

Basin¢ Dayanimi 80 N/mm?

Cekme Dayanimi 30,0Mpa

Tam Mukavemete Ulasma Siiresi 7 glin

GUVENLIK ONLEMLERI

Uygulamada koruyucu eldiven, gozlik kullanilmalidir. QIS CARBON
EPO yapistiricinin cilt, goz, agiz ile temasi 6nlenmelidir. Cilt ile
temasta bol su ile yikanmali, goz veya agiz temasinda derhal dokto-
ra basvurulmalidir. Uygulama sirasinda ortam havalandiritmalidir.




